
数控加工与编程复习资料
一、单项选择题（本大题共8小题，每小题2分，共16分）

 1、A  2、B  3、B  4、D  5、A  6、B  7、D  8、A  9.C  10.B 

二、填空题（本大题共15分，没空2分，共30分）

 1. 抵挡（经济型） 中档（普及型） 高档（全功能型）

 2.   S  数字

 3. 数控系统能够控制的辅数

 4. 单微处理器结构    多微处理器结构

 5. 模拟式  数字式

 6. 系统软件  

  7 .G 41    G 42    G 40

  8. 正比

三．解释如下指令或字母含义（15×1分）

1、工件坐标系设置或最高限速

2、计算机数控
3、顺时针方向圆弧插补
4、自动换刀装置
5、刀具长度正补偿
6、指定xy平面
7、绝对尺寸
8、坐标原点偏置
9、钻孔固定循环
10、刀具半径左补偿
11、主轴顺时针方向旋转
12、主轴停止
13、换刀
14、程序结束并返回
15、3号刀具5号刀补
问答题。

   1.数控加工工序顺序的安排原则是什么？

数控加工是机械加工的一种，因此与一般的机械加工工序的安排有一些相似之处，数控加工与机械加工顺序的安排一般应遵循以下原则：
上道工序的加工不能影响下道工序的定位与夹紧。
以相同的安装方式或使用同一把刀具加工的工序，最好连续进行，以减少重新定位或换刀所引起的误差。
在同一次安装中，应先进行对工件刚性影响比较小的工序，确保工件在足够刚性条件下逐步加工完毕。
这些原则不仅适用于数控加工，也适用于普通机加工。除此之外，以下列出了一些根据数控加工工艺特点而应注意的其它原则，在确定加工工序的时候也要引起重视。

  2.数控加工工艺分析的目的是什么？包括哪些内容？(10分)

   目的:在数控机床上加工零件，首先应根据零件图样进行工艺分析、处理，编制数控加工工艺，然后再能编制加工程序。整个加工过程是自动的。 

内容包括的内容有机床的切削用量、工步的安排、进给路线、加工余量及刀具的尺寸和型号等。

  


